
臨床検査の利点：

1、品質管理と安全保証：実験室テストにより、木製品が期待される基準と仕様を満たしていることを確認するとともに、その安全性を検
証し、基準以下の製品や有害な製品が市場に流通することを防ぎます。

2、製品性能評価：実験室試験では、強度や耐久性などの木製品の性能特性を評価し、特定の用途要件を満たしているかどうかを判断しま
す。

3、市場競争力と顧客満足度: ラボでのテストと認証を通じて、工場は市場での差別化を図り、評判を確立し、消費者の信頼を獲得し、顧
客満足度を向上させることができます。

4、コンプライアンスと認証: ラボテストにより、木製製品が関連する規制と認証要件に準拠していることが確認され、法的紛争や製品リ
コールを回避しながら、市場へのアクセスと国際貿易の機会を獲得します。

5、イノベーションと改善: 臨床検査は、工場が製品の品質を向上させ、イノベーションを促進し、市場の需要に応えて競争力を維持する
ための技術進歩を促進する機会を提供します。

6、問題解決とトレーサビリティ: 臨床検査により、製品の品質問題を特定して解決し、適切な是正措置を実施し、再発を防止し、工場の
評判とブランドイメージを保護することができます。

7、持続可能な開発: 臨床検査は、木製品の環境への影響と持続可能性を評価し、工場が改善策を特定し、環境への影響を軽減し、製品の
持続可能性を高めるのに役立ちます。








